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検査工程に人が常駐できないため、
ワークが到着したことを知りたい。1

かいぜん事例

事例

ワークがひっかかってても
誰も気がつかないことが多い。2

事例

❶ センサでワークを検知
❷ ランプを点灯
❸ 10秒経過後、ランプを消灯

動作フロー

● SiO2
●センサ（入力）
●ランプ（出力）

必要なもの

❶ センサが60秒間ワークを検知しない
❷ ランプを点灯
❸ 10秒経過後、ランプを消灯

動作フロー

●SiO2
●センサ（入力）
●ランプ（出力）

必要なもの

ランプ

ワークが到着した！

ワークがひっかかった！

検査工程

センサ

ランプ
センサ

ABC装置へ定期的に材料を補充する
必要があるが、忘れることが多い。3

事例

空いている棚を探し回っているので、
一目で分かるようにしたい。4

事例

❶ センサが10秒間材料を検知しない
❷ ランプを点灯
❸ 10秒経過後、ランプを消灯

動作フロー

●SiO2
●センサ（入力）
●ランプ（出力）

必要なもの

❶ 各センサで荷物の検知
❷ 一つも荷物を検知しない
❸ ランプを点灯

動作フロー

●SiO2
●センサ（入力）
●ランプ（出力）

必要なもの

ランプ

材料がなくなった!!

どこが空いてるかな??

ABC装置

センサ

ランプ
センサ

ONの条件 OFFの条件出力 状態

IN1
（センサ） ON ー すると ー ーーー 直接値 0.0 秒後 ー までOUT1

（ランプ） 時間 10.0 秒経過

プログラム入力

「センサ」が「ON」すると「0.0秒後に」「10.0秒経過」するまで「ランプ」が「ON」します

ONの条件 OFFの条件出力 状態

IN1
（センサ） OFF ー し続けると ー ーーー 直接値 60.0 秒間 ー までOUT1

（ランプ） 時間 10.0 秒経過

プログラム入力

「センサ」が「OFF」「60.0秒間」「し続けると」「10.0秒経過」するまで「ランプ」が「ON」します

ONの条件 OFFの条件出力 状態

IN1
（センサ） OFF ー し続けると ー ーーー 直接値 １0.0 秒間 ー までOUT1

（ランプ） 時間 10.0 秒経過

プログラム入力

「センサ」が「OFF」「１0.0秒間」「し続けると」「10.0秒経過」するまで「ランプ」が「ON」します

ONの条件 OFFの条件出力 状態

IN3
（センサ下1） OFF IN4

（センサ下2） ー ーOFFまたは ー までFLAG2
（下段） ONの条件

IN1
（センサ上1） OFF IN2

（センサ上2）

すると

すると ー ーOFFまたは

直接値 0.0 秒後

直接値 0.0 秒後 ー までFLAG1
（上段） ONの条件

FLAG1
（上段） ON FLAG2

（下段） し続けると ー ーONまたは 直接値 0.0 秒後 ー までOUT1
（ランプ） ONの条件

OFF

OFF

OFF

プログラム入力




