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作業の状態を光で知らせたい。13
かいぜん事例

事例

ダンボールの補充タイミングを
ランプで知らせたい。14

事例

❶ 作業スイッチを押す
❷ 緑ランプが点灯（赤ランプは消灯）
❸ 停止スイッチを押す
❹ 赤ランプが点灯（緑ランプは消灯）

動作フロー

● SiO2
● スイッチ（入力）
● 積層式ランプ（出力）

必要なもの

❶ 作業者がダンボールを取り出す
❷ センサがダンボールを検知しない
❸ ランプを10秒間点灯

動作フロー

● SiO2
● センサ（入力）
● ランプ（出力）

必要なもの

補充しないと!!

作業スイッチ

ランプ

センサ

ワークがどこまで通過したか
を知りたい。15

事例

AGVと連携をしたい。16
事例

❶ 各センサがワークを検知
❷ 各センサに対応するランプを点灯
❸ センサ4を通過したら、5秒間ランプ4を点灯

動作フロー

● SiO2
● センサ（入力）
● ランプ（出力）

必要なもの

❶ センサがワークを検知
❷ 光通信機から発車信号を出力
❸ AGVが移動
❹ AGVが到着
❺ ワークを排出
❻ 光通信機から発車信号を出力

動作フロー

● SiO2
● センサ（入力）
● 光通信機（出力）

必要なもの

ランプ

セクター3まで通過した！

センサ4
ワーク

ONの条件 OFFの条件出力 状態

IN1
（センサ） OFF ー し続けると ー ーーー 直接値 3.0 秒後 ー までOUT1

（ランプ） 時間 10.0 秒経過

プログラム入力

ONの条件 OFFの条件出力 状態

プログラム入力

ONの条件 OFFの条件出力 状態

プログラム入力

停止スイッチ

→ 停止中

→ 作業中

ONの条件 OFFの条件出力 状態

IN2
（停止スイッチ） ON ー すると ー ーーー 直接値 0.0 秒後 ー までOUT2

（停止中ランプ）
IN1

（作業スイッチ） ON

IN1
（作業スイッチ） ON ー すると ー ーーー 直接値 0.0 秒後 ー までOUT1

（作業中ランプ）
IN2

（停止スイッチ） ON

プログラム入力

ダンボール

センサ3

センサ2

センサ1

IN4
（センサ4） ON ー ー ーーー ー までOUT4

（ランプ4） 時間 5.0 秒経過すると 直接値 0.0 秒後

IN3
（センサ3） ON ー すると ー ーーー 直接値 0.0 秒後 ー までOUT3

（ランプ3）
IN4

（センサ4） ON

IN2
（センサ2） ON ー すると ー ーーー 直接値 0.0 秒後 ー までOUT2

（ランプ2）
IN4

（センサ4） ON

IN1
（センサ1） ON ー すると ー ーーー 直接値 0.0 秒後 ー までOUT1

（ランプ1）
IN4

（センサ4） ON

FLAG1
（ワーク投入） ON FLAG2

（ワーク排出） ー ーONまたは ー までOUT1
（発車信号） 時間 1.0 秒経過すると 直接値 0.0 秒後

IN1
（センサ） ON ー ー ーーー ー までFLAG1

（ワーク投入） 時間 1.0 秒経過すると 直接値 1.0 秒後

IN1
（センサ） OFF FLAG3

（初期信号） ー ーONさらに ー までFLAG2
（ワーク排出） 時間 1.0 秒経過すると 直接値 1.0 秒後

IN1
（センサ） ON ー すると ー ーーー 直接値 0.0 秒後 ー までFLAG3

（初期信号） RUN OFF

センサ

AGV

ワーク

光通信機
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